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DE - DEUTSCH
Gebrauchsanleitung

Sehr geehrter Kunde,

vielen Dank fur das Vertrauen, welches Sie uns beim Kauf Ihrer neuen JET-Maschine entgegengebracht haben. Diese Anleitung
ist fur den Inhaber und die Bediener zum Zweck einer sicheren Inbetriebnahme, Bedienung und Wartung der Tischkreissége
JTS-600XL erstellt worden. Beachten Sie bitte die Informationen dieser Gebrauchsanleitung und der beiliegenden Dokumente.
Lesen Sie diese Anleitung vollstandig, inshesondere die Sicherheitshinweise, bevor Sie die Maschine zusammenbauen, in
Betrieb nehmen oder warten. Um eine maximale Lebensdauer und Leistungsféhigkeit Ihrer Maschinen zu erreichen befolgen Sie

bitte sorgfaltig die Anweisungen.
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1. Konformitatserklarung

Wir erklaren in alleiniger
Verantwortlichkeit, dass dieses
Produkt mit den auf Seite 2
angegebenen Richtlinien*
Ubereinstimmt.

Bei der Konstruktion wurden folgende
Normen** beriicksichtigt und eine EG-
Baumusterpriifung *** von ****
durchgefihrt.

2. Garantieleistungen

JPW (Tool) AG garantiert, dass das
gelieferte Produkt frei von Material-
und Fertigungsfehlern ist. Diese
Garantie trifft nicht auf jene Defekte zu,
welche auf direkten oder indirekten,
nicht fachgerechten Gebrauch,
Unachtsamkeit, Unfallschaden,
Reparatur, mangelhafte Wartung bzw.
Reinigung sowie normalen Verschleil
zuriickzufiihren sind.

Die ausfuhrlichen Garantieleistungen
(z.B. Gewahrleistungsfrist) sind den
Allgemeinen Geschaftsbedingungen
(AGB) zu entnehmen. Die AGB sind
auf der Internetseite ihres Handlers
einzusehen oder werden auf Anfrage
per Post zugestellt.

JPT (Tool) AG behalt sich das Recht
vor, jederzeit Anderungen am Produkt
und Zubehdr vorzunehmen.

3. Sicherheit

3.1 BestimmungsgemalRe
Verwendung

Die Maschine ist geeignet zum Sagen
von Holz und Holzersatzstoffen, sowie
diesen ahnlich zu bearbeitenden
harten Kunststoffen.

Die Bearbeitung anderer Werkstoffe
ist nicht zuléssig bzw. darf in
Sonderfallen nur nach Ricksprache
mit dem Maschinenhersteller erfolgen.

Es diirfen keine metallischen
Werkstoffe bearbeitet werden.

Es durfen nur Werkstiicke bearbeitet
werden welche sicher aufgelegt und
gefuihrt werden kénnen.

Ohne Parallelanschlag,
Gehrungsanschlag oder Schiebetisch
darf nicht gearbeitet werden.

Ohne Sageschutz und Spaltkeil darf
nicht gearbeitet werden.

Arbeiten mit Vorschubapparat sind
nicht vorgesehen.

Die bestimmungsgemale
Verwendung beinhaltet auch die
Einhaltung der vom Hersteller
angegebenen Betriebs- und
Wartungsanweisungen.

Die Maschine darf ausschlief3lich von
Personen bedient werden, die mit
Betrieb und Wartung vertraut und tiber
die Gefahren unterrichtet sind.

Das gesetzliche Mindestalter ist
einzuhalten.

Die Maschine nur in technisch
einwandfreiem Zustand benutzen.

Beim Arbeiten an der Maschine
missen samtliche
Schutzeinrichtungen und
Abdeckungen montiert sein.

Neben den in der Gebrauchsanleitung
enthaltenen Sicherheitshinweisen und
den besonderen Vorschriften lhres
Landes sind die flir den Betrieb von
Holzbearbeitungsmaschinen allgemein
anerkannten fachtechnischen Regeln
zu beachten.

Jeder dariiber hinaus gehende
Gebrauch gilt als nicht
bestimmungsgeman und fir daraus
resultierende Schaden haftet der
Hersteller nicht. Das Risiko trégt allein
der Benutzer.

3.2 Allgemeine Sicherheitshinweise

Holzbearbeitungsmaschinen kénnen
bei unsachgeméaem Gebrauch
geféhrlich sein. Deshalb ist zum
sicheren Betreiben die Beachtung der
zutreffenden Unfallverhitungs-
vorschritten und der nachfolgenden
Hinweise erforderlich.



Lesen und verstehen Sie die
komplette Gebrauchsanleitung bevor
Sie mit Montage oder Betrieb der
Maschine beginnen.

Bewahren Sie die
Bedienungsanleitung, geschutzt vor
Schmutz und Feuchtigkeit, bei der
Maschine auf, und geben Sie sie an
einen neuen Eigentimer weiter.

An der Maschine durfen keine
Veranderungen, An- und Umbauten
vorgenommen werden.

Uberpriifen Sie taglich vor dem
Einschalten der Maschine die
einwandfreie Funktion und das
Vorhandensein der erforderlichen
Schutzeinrichtungen.

Festgestellte Mangel an der Maschine
oder den Sicherheitseinrichtungen
sind zu melden und von den
beauftragten Personen zu beheben.
Nehmen Sie die Maschine in solchen
Fallen nicht in Betrieb, sichern Sie die
Maschine gegen Einschalten durch
Ziehen des Netzsteckers.

Zum Schutz von langem Kopfhaar
Miitze oder Haarnetz aufsetzen.

Enganliegende Kleidung tragen,
Schmuck, Ringe und Armbanduhren
ablegen.

Tragen Sie Schutzschuhe, keinesfalls
Freizeitschuhe oder Sandalen.

Verwenden Sie die durch Vorschriften
geforderte personliche
Schutzausriistung.

-Augenschutz

-Gehdrschutz

-Staubschutz

Beim Arbeiten an der Maschine keine
Handschuhe tragen.

Zum Handhaben des Sé&geblattes
geeignete Arbeitshandschuhe tragen.

Beachten Sie das in dieser
Betriebsanleitung enthaltene Kapitel
zu den Sicheren Arbeitsweisen.

Prifen Sie die korrekte Drehrichtung
des Sageblattes bevor Sie die
Maschine in Betrieb nehmen.

Das Sageblatt muss erst die volle
Drehzahl erreichen, bevor Sie mit dem
Sagen beginnen.

Achten Sie auf die Auslaufzeit der
Maschine, sie darf in keinem Fall 10 s
Ubersteigen.

Das Stoppen des Sageblattes durch
seitlichen Druck ist nicht zuléssig.

Beim S&gen von Rundholz das
Werkstiick gegen Verdrehen sichern.

Beim Sagen von unhandlichen
Werkstiicken geeignete Hilfsmittel
zum Abstiitzen verwenden.

Es ist darauf zu achten dass alle
Werkstiicke beim Bearbeiten sicher
gehalten und sicher gefiihrt werden.

Achten Sie auf die Vermeidung von
Werkstuckriickschlag.

Der Spaltkeil und die
Sageschutzhaube missen immer
verwendet werden. Der Abstand
zwischen Sageblatt und Spaltkeil
muss zwischen 2 und 5mm betragen.

Sagen Sie niemals aus der freien
Hand.

Greifen Sie nie Uber oder um das
Sageblatt herum.

Bei Langsschneiden von schmalen
Werkstiicken (schmaler als 120mm)
Schiebestock und Schiebeholz
verwenden.

Querschnitte nur mit
Gehrungsanschlag vornehmen.

Die Verwendung von Wanknut-
Sageblattern oder Nutfréasern ist nicht
zulassig.

Stellen Sie sicher dass
abgeschnittenes Material nicht von
den aufsteigenden Ségezahnen
erfasst und hochgeschleudert wird.

Bei Schlitzarbeiten ist besondere
Vorsicht geboten.

Abgeséagte, eingeklemmte Werkstucke
nur bei ausgeschaltetem Motor und
Stillstand des Sageblattes entfernen.

Die Maschine so aufstellen, dass
geniigend Platz zum Bedienen und
zum Fuhren der Werksticke gegeben
ist.

Sorgen Sie flr gute Beleuchtung.

Die Maschine in geschlossenen
Raumen aufstellen, achten Sie dabei
dass die Maschine standsicher auf
festem und ebenem Grund steht.

Beachten Sie dass die elektrische
Zuleitung nicht den Arbeitsablauf
behindert und nicht zur Stolperstelle
wird

Den Arbeitsplatz frei von
behindernden Werkstiicken, etc.
halten.

Seien Sie aufmerksam und
konzentriert. Gehen Sie mit Vernunft
an die Arbeit.

Achten Sie auf ergonomische
Kdorperhaltung.

Sorgen Sie fir sicheren Stand und
halten Sie jederzeit das Gleichgewicht.

Arbeiten Sie niemals unter dem
Einfluss von Rauschmitteln wie
Alkohol und Drogen an der Maschine.
Beachten Sie, dass auch
Medikamente Einfluss auf Ihr
Verhalten nehmen kénnen.

Halten Sie Unbeteiligte, insbesondere
Kinder vom Gefahrenbereich fern.

Niemals in die laufende Maschine
greifen.

Die laufende Maschine nie
unbeaufsichtigt lassen.

Vor dem Verlassen des Arbeitsplatzes
die Maschine ausschalten.

Benltzen Sie die Maschine nicht in
der Nahe von brennbaren
Flussigkeiten oder Gasen.

Beachten Sie die Brandmelde- und
Brandbekampfungsméglichkeiten z.B.
Standort und Bedienung von
Feuerléschern.

Benutzen Sie die Maschine nicht in
feuchter Umgebung und setzen Sie
sie nicht dem Regen aus.

Holzstaub ist explosiv und kann
gesundheitsschadigend sein.
Insbesondere tropische Holzer und
harte Holzer wie Buche und Eiche sind
als krebserregend eingestuft. Achten
Sie stets darauf, dass keine zu grof3e
Staubkonzentration entsteht —
verwenden Sie stets eine geeignete
Absauganlage.

Vor der Bearbeitung Nagel und andere
Fremdkoérper aus dem Werkstuck
entfernen.

Angaben uber die min. und max.
Werkstlickabmessungen miissen
eingehalten werden.

Spane und Werkstilickteile nur bei
stehender Maschine entfernen.

Die Maschine nie bei entfernten
Schutzeinrichtungen in Betrieb
nehmen — grof3e Verletzungsgefahr!

Nicht auf der Maschine stehen.

Arbeiten an der elektrischen
Ausrustung der Maschine durfen nur
durch eine Elektrofachkraft
vorgenommen werden.

Verlangerungskabel immer ganz von
der Trommel abwickeln.

Tauschen Sie ein beschadigtes
Netzkabel sofort aus.

Niemals die Maschine benutzen wenn
der Ein-Ausschalter nicht
ordnungsgeman funktioniert.



Umrist-, Einstell- und
Reinigungsarbeiten nur im
Maschinenstillstand und bei
gezogenem Netzstecker vornehmen.

Verwenden Sie nur Sageblatter, die
EN 847-1 entsprechen.

Sageblatter aus Schnellarbeitstahl
(HSS) dirfen nicht benutzt werden.

Verwenden Sie nur Sageblatter
welche flr das zu zerspanende
Material geeignet sind.

Schadhafte Sageblatter sofort
ersetzen.

Eine verschlissene Tischeinlage muss
ersetzt werden.

3.3 Restrisiken

Auch bei vorschriftsméaRiger
Benutzung der Maschine bestehen die
nachfolgend aufgefiihrten Restrisiken:

Verletzungsgefahr durch das frei
laufende Sageblatt im Arbeitsbereich.

Geféahrdung durch Bruch des
Séageblatts.

Gefahrdung durch wegfliegende
Werkstuckteile.

Unzureichende Abstiitzung des
Werkstlickes kann zu schweren
Verletzungen fiihren.

Gefahrdung durch Larm und Staub.
Unbedingt personliche
Schutzausriistung wie Augen- Gehor-
und Staubschutz tragen.

Eine geeignete Absauganlage
einsetzen!

Gefahrdung durch Strom, bei nicht
ordnungsgemaler Verkabelung.

Die Type und der Zustand des
Séageblattes sind fir einen niedrigen
Larmpegel wichtig.

4. Maschinenspezifikation

4.1 Technische Daten

Maschinentisch 800x350 mm
Tischverbreiterung 800x270 mm
Tischverlangerung 415x350mm
Schiebetisch 1600x240 mm
Schiebetisch Hub 1700 mm
Max. Schnittlange 1600 mm

Sageblattdurchmesser max 250 mm
Sageblattbohrung 30 mm

Drehzahl Sageblatt 4000 U/min
Schnitthéhe bei 90°/45° 80/54 mm
Blatt Schwenkbereich 90°- 45°
Max. Schnittbreite 610 mm

Absaugstutzen 100 mm
Gewicht 170 kg

Netzanschluss ~230V, L/N/PE, 50Hz
Abgabeleistung 1,5kW (2PS) S1
Betriebsstrom 11 A
Anschlussleitung (HO7RN-F):3x1,5mm?2
Bauseitige Absicherung 16A

Netzanschluss ~400V, 3L/PE, 50Hz
Abgabeleistung 1,5kW (2 PS) S1
Betriebsstrom 4,7 A
Anschlussleitung (HO7RN-F):4x1,5mm2
Bauseitige Absicherung 16A

4.2 Schallemission

Werte ermittelt nach EN 1870-1
(Messunsicherheitsfaktor 4 dB)
Werkstiick Spannplatte 16mm:

Schallleistungspegel
(nach EN ISO 3746):
Leerlauf
Bearbeitung

LwA 98,2 dB(A)
LwA 101,8 dB(A)

Schalldruckpegel
(nach EN 1SO 11202):
Leerlauf

Bearbeitung

LpA 84,2 dB(A)
LpA 88,5 dB(A)

Die angegebenen Werte sind
Emissionspegel und sind nicht
notwendigerweise Pegel fur sicheres
Arbeiten.

Sie sollen dem Anwender der
Maschine eine bessere Abschéatzung
der Gefahrdung und des Risikos
ermdglichen.

4.3 Staubemission

Die Tischkreissdge wurde
staubemmissionsbewertet.

Bei 20 m/s Luftgeschwindigkeit am
Absaugstutzen Durchmesser 100mm:

850 Pa
565 m3/h

Unterdruck
Volumenstrom

Der derzeit giltige Luftgrenzwert von
2mg/ m3ist am Arbeitsplatz sicher
eingehalten.

4.4 Lieferumfang

Maschinen Untergestell
Schiebetisch

2 Schiebetisch Stutzbeine
Auslegertisch
Ablanganschlag
Teleskoparm
Tischverlangerung
Tischverbreiterung rechts
Parallelanschlag
Parallelanschlag Rundstange
Sageschutz

Sageblatt 250mm
Verbindungsschlauch und Y-Stlick
Schlauchklemme
Schiebestock
Bedienwerkzeug
Montagezubehdr
Gebrauchsanleitung
Ersatzteilliste

4.5 Beschreibung der Maschine
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..Ein/Aus Schalter
...Schwenkklemmung
...Hohenkurbel
...Schiebetisch Stitzbeine
...Schiebetisch Arretierung

...Schwenkhandrad

Ao UvOZE

...Anschlag Feinverstellung

5. Transport und Inbetriebnahme
5.1.Transport und Aufstellung

Zum Transport verwenden Sie einen
handelsublichen Stapler oder
Hubwagen. Sichern Sie die Maschine
beim Transport gegen Umfallen.

Die Aufstellung der Maschine sollte in
geschlossenen Raumen erfolgen,
tischlertibliche Bedingungen in der
Werkstatt sind dabei ausreichend.
Die Aufstellflache muss ausreichend
eben und belastungsféhig sein.

Die Maschine eben ausrichten um das
einwandfreie Gleiten des
Schiebetisches sicher zu stellen.

Wenn maoglich, stellen Sie die
Maschine auf eine Gummimatte, die
als StoRdampfer fungiert und den
Gerauschpegel reduziert.

Aus verpackungstechnischen Grunden
ist die Maschine nicht komplett
montiert.

5.2 Montage

Wenn Sie beim Auspacken einen
Transportschaden feststellen
benachrichtigen Sie umgehend lhren
Handler, nehmen Sie das Gerat nicht
in Betrieb!

Entsorgen Sie die Verpackung bitte
umweltgerecht.

Entfernen Sie das Rostschutzmittel mit
einem milden Losungsmittel

Montage der Anbautische:
Befestigen Sie die Tischverlangerung
(A, Fig 2) mit Sechskantschrauben
und Scheiben.

Befestigen Sie die Tischverbreiterung
(B) mit Sechskantschrauben und
Scheiben.

Richten Sie die Anbautische biindig
zum Maschinentisch aus.

Verwenden Sie den Parallelanschlag
als Priflineal und die Gewindestifte (C)
zum Einstellen der Flucht.

Fig 2

Montage der Parallelanschlag
Rundstange:

Montieren Sie die Rundstange
(Y, Fig 3) an der Front von
Maschinentisch und
Tischverbreiterung.

Fig 3

Montieren Sie den Skalentrager (W).

Montage des Parallelanschlags:
Montieren Sie den Parallelanschlag
auf die Rundstange.

Fig 4

Der Parallelanschlag muss parallel zur
Tischoberflache gefiihrt sein. Die
Rundstange (Y) nach Bedarf in der
Hohe ausrichten.

Montage Schiebetisch:

Mit Hilfe einer weiteren Person den
Schiebetisch auf die Maschine heben
und befestigen (siehe Fig 5, 6, 7 und
8).
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Fig 7

Fig 8

Befestigen Sie die Stiitzbeine.

Schiebetisch Einstellung:
Der Schiebetisch ist ab Werk
eingestellt.

Der Schiebetisch muss sich parallel
zum Sageblatt bewegen und in der
Hohe ca. 0,1 ~ 0,4 mm Uber dem
Maschinentisch eingestellt sein.
Verwenden Sie den Parallelanschlag
als Priflineal (Fig 9).

0.1-0.4mm tA - B

Fig 9

Einstellung:

Die Schiebetischeinheit lasst sich in
der Hohe und parallel zum S&geblatt
einstellen.

Verwenden Sie dazu die Gewindestifte
(A & B).

Montage des Teleskoparms:
Schieben Sie den Tréager (S, Fig 10,
Fig 11) in den Teleskoparm.

Fig 11

Auslegertisch Montage:
Montage nie bei laufender Maschine
vornehmen.

Den Auslegertisch (R, Fig 12) am
Teleskoparm abstilitzen und in die T-
Nut des Schiebetisches einfiihren.

Fig 12

Auslegertisch und Teleskoparm sind
ab Werk grob voreingestellt
(Tischflache und Auslegertischflache
mussen in einer Ebene sein).

Teleskoparm Einstellung:
Der Teleskoparm ist ab Werk
eingestellt.

Einstellung:

Den Schiebetisch verfahren bis der
Teleskoparm in etwa rechtwinkelig zur
Maschine steht (wie in Fig 12
abgebildet).

Mit den Muttern (S) den Auslegertisch
auf Maschinentischniveau einrichten.
Verwenden Sie den Ablanganschlag
(V) als Priflineal.

Den Schiebetisch nach vorne
verfahren.

Fallt z.B. die Tischhohe, so ist die
linke Stellschraube (T, Fig 13) so weit
nachzustellen bis sich beim Verfahren
die Tischhdhe nicht mehr verandert.

Stellschrauben und Kontermuttern je
nach Bedarf I6sen und wieder
festziehen.

Fig 13

Zum Abschluss die Tischhthe an den
Muttern (S, Fig 12) genau auf
Maschinentischniveau einrichten und
die Muttern gegeneinander kontern.

Starten Sie nach jeder Verstellung die
Maschine mit Vorsicht.



Ablanganschlag Einstellung:
Verstellung des Abléanganschlags (U,
Fig 12) nie bei laufender Maschine
vornehmen.

Der Auslegertisch hat 2 prazise
Aufnahmebohrungen, welche die
Montage des Abldnganschlages an 2
Drehpunkten erlaubt.

Den Ablanganschlag mit dem
gelieferten Sterngriff festklemmen

Die 90° Anschlage (R, Fig 12) sind ab
Werk eingestellt.

Die Ablangskala ist ab Werk
eingestellt.

Zur Verstellung den Drehpunkt in der
T-Nut des Abldnganschlages
versetzen.

Prufen Sie die korrekte Einstellung an
Probewerksttcken.

Wenn die Splitterzunge des
Ablanganschlages verschlissen ist,
muss sie durch eine neue ersetzt
werden (Artikel Nr.: JTS600-178).

Montage Sageblatt
Siehe Kapitel Fig 7.1

Einstellung Spaltkeil
Siehe Kapitel 7.2

Montage Sageschutzhaube
Siehe Kapitel 7.3

5.3 Absaug Anschluss

Die Maschine muss vor der
Inbetriebnahme an eine Absaugung
angeschlossen werden und zwar
derart, dass sich beim Einschalten der
S&ge die Absaugung selbsttatig mit
einschaltet.

Verbindungsschlauch, Schlauchstttze,
Y-Stiick und Schlauchklemme werden
mit der Maschine mitgeliefert.

Montage Schlauchstitze:

Montieren Sie die Schlauchstiitze (AA,
Fig 14) mit der gelieferten
Blechschelle an der
Tischverbreiterung.

Fig 15

Montieren Sie das Y-Stick (EE) und
den Verbindungsschlauch (H) zur
Obenabsaugung.

Die Mindestluftgeschwindigkeit am
100 mm Absaugstutzen muss 20m/s
betragen.

Absaugschlauche missen der Qualitat
.schwer entflammbar” entsprechen
und in die Erdung der Maschine mit
einbezogen werden.

5.4 Elektrischer Anschluss

Der kundenseitige Netzanschluss
sowie die verwendeten
Verlangerungsleitungen mussen den
Vorschriften entsprechen.

Die Netzspannung und Frequenz
mussen mit den Leistungsschilddaten
an der Maschine ubereinstimmen.

Die bauliche Absicherung muss 16A
betragen.

Verwenden Sie nur
Anschlussleitungen mit
Kennzeichnung HO7RN-F.

Anschliisse und Reparaturen der
elektrischen Ausristung dirfen nur
von einer Elektrofachkraft
durchgefuhrt werden.

Achtung:

Prifen Sie zuerst die Laufrichtung der
Sagewelle (Uhrzeigersinn ist korrekt).
Aus Sicherheitsgrinden darf dies nur

bei demontiertem S&geblatt erfolgen!

Falls die Drehrichtung nicht stimmt
kann diese am Phasenwender im
Netzstecker gewechselt werden.

5.5 Inbetriebnahme

Mit dem griinen Eintaster kann die
Maschine gestartet werden: Mit dem
roten Aus-Taster kann die Maschine
stillgesetzt werden.

Achtung:

Bei Uberlastung des Motors schaltet
dieser selbsttatig ab.

Nach einer Abkuhlzeit von ca. 10
Minuten lasst sich die Maschine
wieder einschalten.

6. Betrieb der Maschine

Richtige Arbeitsstellung:
Vor der Maschine, auf3erhalb der
Schnittlinie (Gefahrenzone).

Fig 16

Werkstickhandhabung:
Héande aulRerhalb des Schnittbereichs
flach auf dem Werkstiick aufliegend.

Werkstiick in Richtung der Schnittlinie
dem Séageblatt zufihren.

Gleichm&Rig vorschieben, nicht
verkanten, den Schnitt durchgehend
ausfuhren.

Breite und lange Werkstiicke durch
Rollenbécke abstitzen.



Arbeiten mit Vorschubapparat sind
nicht vorgesehen.

Arbeitshinweise:
Nur mit scharfem und ausreichend
geschranktem Sageblatt arbeiten!

Verwenden Sie nur Ségeblatter
welche flir das zu zerspanende
Material geeignet sind.

Rundholz mit geeigneter Vorrichtung
gegen Drehen durch den Schnittdruck
sichern.

Beim S&agen von unhandlichen
Werkstiicken geeignete Hilfsmittel
zum Abstltzen verwenden.

Es ist darauf zu achten dass alle
Werkstiicke beim Bearbeiten sicher
gehalten und sicher gefiihrt werden.

Sagen Sie niemals aus der freien
Hand.

Bei Schlitzarbeiten ist besondere
Vorsicht geboten.

Bei Langsschneiden von schmalen
Werkstlicken (schmaler als 120mm)
Schiebestock und Schiebeholz-Griff
verwenden.

o
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Fig 17

Stellen Sie sicher dass
abgeschnittenes Material nicht von
den aufsteigenden Ségezéhnen
erfasst und hochgeschleudert wird.

Abgeségte, eingeklemmte Werkstiicke
nur bei ausgeschaltetem Motor und
Stillstand des Sageblattes entfernen.

Achten Sie auf die Vermeidung von
Werkstlckruckschlag.

Der Spaltkeil und die
Sageschutzhaube miissen immer
verwendet werden

Zur bestimmungsgemalen
Verwendung der Maschine
beachten Sie auch den Anhang A
“Sicheres Arbeiten“

(auf den letzten Seiten der
Bedienungsanleitung)

A.1.: Parallelschnitt

A.2.: Parallelschnitt eng am Anschlag

A.3.: Querschnitt am Anschlag

A.4.: Verwendung des
Schiebeholzgriffes

7. Rist- und Einstellarbeiten

Allgemeine Hinweise

Vor Rist- und Einstellarbeiten muss
die Maschine gegen Inbetriebnahme
gesichert werden.

Netzstecker ziehen.

7.1 Wechsel des Sageblattes

Das Sé&geblatt muss den
angegebenen technischen Daten
entsprechen.

Verwenden Sie nur Sageblatter, die
EN 847-1 entsprechen.

Der maximale Sageblattdurchmesser
betragt 250 mm.

Das Sageblatt vor dem Auflegen auf
Fehler Gberpriufen (Risse, schadhafte
Zahne, Verbiegung). Fehlerhafte
Séageblatter nicht verwenden.

ACHTUNG

HSS Sageblatter dirfen nicht
verwendet werden. Verwenden Sie nur
Sageblatter mit Hartmetallschneiden.

Achten Sie darauf, dass die Zahne
des Ségeblattes in Schnittrichtung
(vorne nach unten) zeigen.

Zum Handhaben des S&geblattes
immer geeignete Arbeitshandschuhe
tragen.

ACHTUNG:
Bei Montage oder Wechsel des

Sageblattes immer Netzstecker ziehen.

Demontieren Sie den Auslegertisch.
Demontieren Sie den Schiebetisch.

Kurbeln Sie das Sageblatt in die
oberste Position.

Entfernen Sie die Sdgeschutzhaube.

Sageblattwechsel:

Schieben Sie den Schiebetisch in
Endlage um Zugang zum S&geblatt zu
erhalten.

Lésen Sie die 2 Schrauben (EE, Fig
18) und entfernen Sie das
Abdeckblech (DD).

Fig 18

Lésen Sie die Spannmultter (J, Fig 19).
Sichern Sie dabei die Sdgewelle mit
dem Steckstift (K) gegen Verdrehen.

Fig 19

Achtung Linksgewinde!

Entfernen Sie die Spannmutter (J), die
Scheibe und den Spannflansch (1).

Montieren Sie das Ségeblatt auf der
Sagewelle. Versichern Sie sich dass
die Zahne des Sageblattes in
Schnittrichtung (vorne nach unten)
zeigen.

Montieren Sie den Spannflansch, die
Scheibe und ziehen Sie die Mutter
kraftig fest.

Entfernen Sie den Steckstift (K).

Prufen Sie die korrekte Einstellung
des Spaltkeils zum Sageblatt (siehe
Kapitel 7.2).

Montieren Sie die Sageschutzhaube
und die Schutzabdeckung (DD).

7.2 Montage des Spaltkeils

Der Spaltkeil muss immer verwendet
werden.



Der mit der Maschine gelieferte
Spaltkeil ist fur Sageblatter von
250mm geeignet.

Der Abstand zwischen S&geblatt und
Spaltkeil muss im Schnittbereich
zwischen 3 und 8mm betragen (Fig
20).

Fig 20

Der Spaltkeil (P, Fig 21) kann sowohl
horizontal wie auch vertikal verstellt
werden.

Fig 21

Der Spaltkeil ist in seiner Hohe so
einzustellen, dass die Unterkante des
Sageschutzes maximal 3mm lber
Zahngrund liegt.

Nach der Einstellung die Spannmutter
(Q) kraftig festziehen.

Den Spaltkeil niemals entfernen.
Werkstiickriickschlage sind die Folge
und extrem gefahrlich.

Ohne Sageschutz und Spaltkeil darf
nicht gearbeitet werden.

7.3 Montage der Sadgeschutzhaube

Die Ségeschutzhaube (O, Fig 21)
muss immer montiert sein.

Befestigen Sie die Sageschutzhaube
am Spaltkeil (P).

Die Sageschutzhaube muss im
Betrieb bis auf das zu schneidende
Werkstiick abgesenkt werden um die
Sagezahne bestmdglich zu bedecken.

Verstellung nie bei laufender
Maschine vornehmen.

Die Sageschutzhaube ist an die
Absauganlage anzuschlie3en.

7.4 Sageblatt Einstellung

Einstellung nie bei laufender Maschine
vornehmen.

Verwenden Sie das vordere Handrad
zur Hoéhenverstellung. Eine
Handradumdrehung entspricht

ca. 3 mm.

Verwenden Sie das rechte Handrad
zur Neigungsverstellung.

Starten Sie nach jeder Verstellung die
Maschine mit Vorsicht.

7.5 Schiebetisch Einstellung

Die Schiebetisch Einstellung niemals
bei laufender Maschine vornehmen.

Beim Beladen von Werkstiicken und
bei Parallelschnitten sollte der
Schiebetisch gesperrt werden.

Den Schiebeschlitten wdchentlich
reinigen.

Niemals Ol oder Fett verwenden!

7.6 Parallelanschlag Einstellung

Verstellung nie bei laufender
Maschine vornehmen.

Hinweis:

Die Anschlagschiene kann in
Langsrichtung verstellt und flachgelegt
werden.

-Das Schneiden von schmalen
Werkstlicken (Breite unter 120mm)
nur mit flachgelegter Anschlagschiene
vornehmen (Fig 22).

Bei Querschnitten unter Verwendung
des Parallelanschlages ist dieser so
einzustellen, dass Sageblatt und
Anschlagschiene nicht tberlappen.
Dadurch wird ein Verklemmen der
abgeschnittenen Werkstlicke
zwischen Sageblatt und
Anschlagschiene vermieden (Fig 23).

=

Fig 23

Starten Sie nachher die Maschine mit
Vorsicht.

7.7 Schwenkanschlag 90° und
45° Einstellung

Die 90° und 45° Anschlage sind ab
Werk eingestellt.

Bei Bedarf sind sie mit Hilfe eines
Innensechskantschlissels versetzbar
(Fig 24).

8. Wartung und Inspektion

Allgemeine Hinweise:

Vor Wartungs- Reinigungs- und
Reparaturarbeiten muss die Maschine
gegen Inbetriebnahme gesichert
werden.

Netzstecker ziehen!

Anschlisse und Reparaturen der
elektrischen Ausristung dirfen nur
von einer Elektrofachkraft
durchgefuhrt werden.

Prifen Sie taglich die ausreichende
Funktion der Absaugung.



Vermeiden Sie Ansammlungen von
Sagespanen und Sageabschnitten im
Maschinengeh&use. Die Motorliiftung
darf nicht durch Sagespéne blockiert
werden.

Samtliche Schutzeinrichtung sofort
wieder anbringen.

Ersetzen Sie beschéadigte
Schutzeinrichtungen sofort.

Eine verschlissene Tischeinlage muss
ersetzt werden.

Entfernen einer
Spanekanalverstopfung:

Es ist méglich dass sich
Sageabschnitte im Ségekasten
ansammeln und den Spanefluss
behindern.

Die Stromzufuhr durch Ziehen des
Netzsteckers trennen.

Losen Sie die Schrauben und
entfernen Sie die vordere
Gehéauseabdeckung (CC, Fig 25).

Fig 25

Entfernen Sie die Griffschraube (GG,
Fig 26) und klappen Sie den
Anschlusstrichter (BB) nach unten.

Fig 26

Blockade losen.

Den Absaugtrichter und die vordere
Gehauseabdeckung sofort wieder
anbringen.

Reinigung:
Reinigen Sie die Maschine in
regelmafigen Zeitabstéanden.

Entfernen Sie Rostspuren vom Tisch
z.B. mit WD-40® und Scotch-Brite™
Scheuerlappen.

Beim Reinigen und beim Gebrauch
von brennbaren Materialien niemals
rauchen.

- Hohe Feuergefahr!

Sageblatter:

Uberpriifen Sie die Sageblatter
regelmafig auf Fehler. Schadhafte
Séageblatter sofort ersetzen.

Verwenden Sie nur ausreichend
geschérfte Sageblatter.

Die Ségeblattpflege sollte nur
ausgebildetem Personal anvertraut
werden.

Hauptriemen Spannung:

Die Maschine ist mit einem
langlebigen Vielkeilriemen
ausgestattet.

Sollte der Riemen im Betrieb
durchrutschen (Quietschgerausch),
den Riemen nachspannen.

Die Stromzufuhr durch Ziehen des
Netzsteckers trennen.

Entfernen Sie die vordere
Gehauseabdeckung (CC, Fig 25).

Fur besseren Zugang das Séageblatt
auf 45° schwenken.

Die 2 Sechskantschrauben leicht
l6sen (Fig 27).

Fig 27

Spannen Sie den Riemen indem Sie
das Sageblatt am Handrad ganz
absenken (Stellspindel wirkt auf die
Motorwippe)

Den Riemen nicht Uberspannen, dies
kdnnte zu Beschadigung an
Sagewelle und Lagern fuhren.

Ziehen Sie die Schrauben wieder fest.

Die vordere Gehauseabdeckung sofort
wieder anbringen.

Motorbremse:

Die Motorbremse funktioniert
elektromechanisch (Bremsmotor).
Sollte die Bremszeit 10 sec.
Uberschreiten muss das Bremsmodul
im Motor ersetzt werden.

Setzen Sie sich unverzuglich mit ihrem
Jet Kundendienst in Verbindung.

9. Storungsabhilfe

Motor startet nicht
*Kein Strom-
Zuleitung und Sicherung prufen.

*Motor, Schalter oder Kabel defekt-
Elektrofachkraft kontaktieren.

*Uberlastschutz hat reagiert-
Abklhlen lassen und neu starten.

Starke Maschinenvibrationen
*Maschine steht uneben-
Ausgleich schaffen.

*Blattaufnahme verschmutzt-
Sagewelle und Flansche reinigen.

*Ségeblatt schadhaft -
Sageblatt sofort ersetzen

*Schadhafter Vielkeilriemen-
Riemen tauschen

Schnitt ist nicht im Winkel
*Endanschlage sind falsch-
mit Winkel prifen und einstellen.

Werkstuck klemmt am
Anschlag
*Anschlag nicht parallel zu Tischnut-
Anschlag prifen und einstellen.

*Werkstiick krumm oder verdreht-
wahlen Sie ein anderes Werkstiick.

Werkstickriickschlag
*Anschlag nicht parallel zu Sageblatt-
Anschlag prifen und einstellen.

*Spaltkeil nicht montiert-
Gefahr! Sofort Spaltkeil mit
Sageschutzhaube montieren.



Schnittbild ist schlecht
*Falsches Sageblatt gewahlt
*Ségeblatt seitenverkehrt montiert
*verharztes Sageblatt
*Séageblatt ist stumpf
*Werkstlick inhomogen
*Vorschubdruck zu hoch-
Bearbeitung nie erzwingen.

Blattverstellung schwergangig
*Mechanismus verstaubt-
reinigen und fetten.

Schiebetisch schwergéangig
*Linearfuhrung verstaubt-
Fuhrungsbahnen reinigen.

Keine Schnittleistung
*Riemen rutscht -
Hauptriemen nachspannen.

*Fehlerhafte Stromversorgung
Elektrische Zuleitung prufen

10. Umweltschutz
Schiitzen Sie die Umwelt!

Ilhr Gerat enthalt mehrere
unterschiedliche , wiederverwertbare
Werkstoffe.

Bitte entsorgen Sie es nur an einer
spezialisierten Entsorgungsstelle.

11. Lieferbares Zubehor

Artikel Nr.: 708118
Fahreinrichtung 250kg

Fig 28

Artikel Nr.: 10000073

Préazisions- Gehrungsanschlag mit
einstellbaren Anschlagen

fur -45° / 90° / +45°

Siehe auch die JET-Preisliste.

12. Sicheres Arbeiten

Siehe Anhang A (‘auf den letzten
Seiten der Bedienungsanleitung)

A.1.: Parallelschnitt

A.2.: Parallelschnitt eng am Anschlag

A.3.: Querschnitt am Anschlag

A.4.: Verwendung des
Schiebeholzgriffes
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